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2.4 Erronka. Tailerreko piezen margoketa



LANGILEEN DENBOREN KONTROLA

–

– Langileak fitxatuz egiten da. Sarrera eta irteera 
orduetan.



LANTEGIKO DENBOREN KONTROLA

–

– Lan aginduak betez kontrolatzen da langile 
bakoitzak zertan diharduen lanean.

– Lan agindu hauek zuzenean konponketa 
aginduetara (KA) lotuta egon daitezke.

– Prozesu hau oso automatizatua egon daiteke 
tailerraren tamainaren arabera.



PRODUKTIBITATEA

– Barematutako edo fakturatutako orduen eta 
konponketarako denbora errealen arteko erlazioa 
da.

– Produktibitate ekonomikoa:



PRODUKTIBITATEA

– Produktibitate teknikoa:

               KO: konponketa lan ordu errealak

               LAO: lan-aldi ordu errealak

- Lanaldiaren aprobetxamendu-maila normalak 

%70-80 artekoak dira.
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