Metrotec enpresak eman zuen ikastaroa eta kalibrazioa ere egin zuten. Telefonoa: 943-47-00-07

ENTSEIU MAKINA

KONTUZ:

· Probeta helduko duten pintzak, entseiuan zehar goiko eta beheko aldea jo ez dezaten, limitadoreak daude. Hauek ez dira INOIZ mugitu behar. 

Entseiu makina erabiltzeko bi modu daude: makinak duen pantalla eta ordenagailuan instalatua dagoen “Geslab” programa. Normalean bigarren hau erabiltzen da. 

GESLAB:

Usuarioak:


Programan sartzean usuarioa eta klabea eskatzen ditu. Hiru motatako usuarioak daude eta oraigoz ez daukate klaberik jarrita:

1. “basico”: entseiuak egiteko bakarrik.

2. “avanzado”: entseiuak egin eta gordetzen usten du.

3. “administrador”: entseiuak egin, gorde eta unitateak gehitu, aldatu,...

“herramientas”-era joanda klabea aldatu, erabiltzaile berriak sortu,... daitezke. 

Trakzioko entseiu bat egiteko eman beharreko pausuak: 

· “Informe”                   “nuevo”

Gauza ezberdinak eskatuko dizkigu: pedido, numero de informe, fecha, descripcion, tipo de cliente... “Numero de informe” EZIN da INOIZ  errepikatu (ez errepikatzeko data,... jarri). “Referencia” piezarentzako identifikadore bat izango da, pieza mota bakoitzarentzako entseiu datuak gordeko ditu. Datu guztiak sartu ditugunean “OK”.

· “traccion” aukeratu.

· “dimensiones de la probeta”: probetaren sekzioa jarriko dugu. 

· “parametros”:

· “precarga”: makinak extentsioa kontatzen hasteko hasierako indarraren balorea. Makinak egiten duen indarraren %2-5 izaten da ggb. 


· “caida” : jarraian egindako bi irakurketen arteko diferentzia hemen jartzen duguna baino haundiagoa bada, makinak, probeta puzkatu egin dela kontsideratuko du nahiz eta errealitatean oraindik ez den hautsi. 


· “retorno automatico”: hau beti desaktibatu. Entseiua bukatzean hau aktibatua baldin badago, garrak bueltatzen hasten dira eta makina hautsi, probeta deformatu... dezakegu.

· “distancia entre mordazas”: 100mm

· “tipo de probeta”: rektangularra, zirkularra,...

· “velocidad de ensayo”: 5-10mm

· “V de retorno”: 100

· “V de precarga”: normalean asko jota “V de ensayo”-ren berdina.

· “V de lectura”: makinari datuak ze abiadurarekin eskatuko dizkiogun.

· “OK”

· “Escala”: 

· “Unidades de Fuerza”: hau gure grafikak edukiko dituen limiteak izango dira. F

· “Unidades de extension”: hau gure grafikak edukiko dituen limiteak izango dira. (L

           F (N, Kg)

                                                                     (L (mm)

· Pieza mordazan jarri.

· “Test”. (makinako panela ez ukitu). Honen bitartez entseiua egiten hasiko da. Edozein momentutan entseiua gelditzea nahi badugu “esc”-ri eman edo emergentziko botoiari eman. 

Batzuetan probeta puzkatu gabe entseiua gelditu egiten da edo amaitutzat ematen du makinak. Hau arrazoi hauengatik izan daiteke:

1. limiteak pasa dituelako. Adibidez: indarraren limitea 100 kg jarri badugu eta gure probetak indar gehiago behar badu gelditu egiten da makina. Kasu honetan, entseiua berriz hasi beharko dugu eta limite haundiago bat jarri. Limitea indarrarenaz gain extentsioarena ere izan daiteke. 

2. “Caida” txikiegia jarri badugu  eta nahiz eta probeta ez hautsi makinak puzkatutzat ematen du. Kasu honetan, probeta haustea nahi badugu, % altuago bat jarriko genuke eta entseiua berriz egingo genuke.  

CALCULOS:

Grafikoan “menu de calculos” daukagu: Fmax, extension, limite elastico,...

· “datos”: inprimitzean datu batzuk azaltzea nahi badugu hemen aldatu. 

· “visualizar”: grafikan azaltzea nahi dudana. Koloreak ere aldatu daitezke. 

· F2: limpiar 

· F3: redibujar

· F4:contadores a cero

· F5:zoom

· Inprimitzekoa: “Archivo”           “imprimir”       “resultados”    

    “resultados + curvas 

· Gordetzeko: menu           configurar          gurardar

KONPRESIOA:

Programa trakziokoaren antzekoa da. Makinan platerak jarri beharko lirateke baina funtzionamendua oinarrian berdina da. 

